DIEL MS 7000

Prelucrarea metalelor

TOTAL

Ulei pentru prelucrarea metalelor prin electro-eroziune.

APLICATII J

SPECIFICATII J

Fluid multifunctional de electro-eroziune indicat operatiilor de
prelucrare de semi-finitie si finitie daca formele pieselor sunt complexe
si cotele dimensionale foarte precise.

Aprobari din partea ® CHAMILLES TECHNOLOGIES (Elvetia)
constructorilor : ® ONA (Spania si Franta)

® INGERSOLL (Franta)

® INGERSOLL HANSEN (Franta)

® AGIE (Elvetia si Franta)

AVANTAJE J

® Ulei mineral cu vascozitate foarte mica.

® Buna rezistenta la oxidare

® Punct de inflamabilitate mare.

® Acest produs petrolier a fost ales pentru intervalul de distilare foarte

mic (volatilitate scazuta).
® Continut foarte scazut de compusi aromatici.
® Punct de curgere scazut, oferind posibilitatea de depozitérii in spatii
exterioare.
CARACTERISTICI METODE UNITATI DIEL MS 7000

Aspect vizual - transparent
Culoare ASTM D 156 - 0,5
Densitatea la 15 °C ISO 3675 kg/m? 812
Vascozitatea la 20 °C ISO 3104 mm?/s 3,4
Punctul de inflamabilitate Pensky-Martens ISO 2719 °C 102
Punct de curgere ISO 3016 °C -50
Continutul total de compusi aromatici TOTAL I L 14 (DMSO - UV) | % masice 0,01
Intervalul de distilare ISO 3405 °C 230/ 270

Valorile parametrilor reprezentati in tabel, au caracter informativ.
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Lubrifiantul utilizat in baza recomandarilor si pentru aplicatiile pentru care a fost destinat, nu prezinta riscuri particulare.
Fisa de securitate, in conformitate cu reglementérile UE, se poate obtine prin intermediul consultantului nostru tehnic si comercial.

Acest document reprezinta o traducere a specificatiei uleiului DIEL MS 7000.

Pentru conformitate, Director Asistentd Tehnica TOTAL LUBRICANTS ROMANIA — Dr. Adrian Pélusan



